Nastrik na ocel PROMASPRAY® F250 Rv1 o 750
azR 240

Technické udaje

© ocelovy sloup nebo nosnik do A,/V < 410 m-1
@ zékladni fixatni nétér na ocel Promat® FIXO-M
© nastiik PROMASPRAY® F250

Utedni doklad: ETA-20/0577.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 240.

Vyhody na prvni pohled

° trvanlivy nastfik s nizkou objemovou hmotnosti

* minimalni tloustky nastfiku

* zdravotné nezévadny

e velmi G¢inny jako tepelné izolace (zejména pfi spodni aplikaci na
stropnfi konstrukci - tepelna vodivost 0,043W/mK pfi 24 ° C)

Dimenzaéni tabulka tloustky nasttiku pro profily 1, ,H", ,L", ,U"
a ,T" (oteviené profily) pro navrhovou teplotu 500 °C*

Vseobecné pokyny

Navrhova Klasifikace poZarni odolnosti PROMASPRAY® F250 je pramyslové vyrdbéna sucha omitkové smés
teplota 500°C R 15 R30 R60 R90 R120 R180 R240 pro nastrik konstrukei - uréena do vnitfniho prostfedi. Je vyrobena na
Tloustka pozérmé ochranného materidlu potiebné k zajisténi teploty zékladé smési z biorozpustnych mineralnich vldken a cementového
Am/V (m-1) ) . .
oceli pod névrhovou teplotou (mm) pojiva.
50 15 15 15 15 19 33 48
40 15 15 15 15 23 39 56 Dalsi oblasti pouziti nastfiku

Dalsi oblasti pouziti nastfiku PROMASPRAY® F250 najdete v kata-

70 15 15 15 17 2 4 63 logovych listech 752 (betonové stropni konstrukce), 754 (stropy
& 1 = 15 1 2 i i a stiechy z trapézovych plechtd) nebo 756 (dfevéné tramové stropy
90 15 15 15 2 32 54 76 a stfechy).
100 15 15 15 24 35 58
110 15 15 15 26 38 63 Podklad
120 15 15 16 28 4 67 Podklad musi byt bez rzi, nedistot, mastnoty a staré barvy, které je
130 15 15 17 30 44 70 nutno Uplné odstranit pro dosazeni dobré prilnavosti.
140 15 15 18 3 1% 73 PROMASPRAY® F250 mUze byt pouzit na ocelové konstrukce oset-
fené i neosetfené zakladnim natérem.
12 1 15 1) i il 76 Pred aplikovadnim na ocel je nutné konstrukci osetfit penetraénim
160 15 15 20 36 50 9 natérem Promat® FIXO-M. Promat® FIXO-M se dodévé pripraveny
170 15 15 22 37 53 k pouziti, nefedi se. Aplikace se provadi za teplot vy$sich nez 5 °C
180 15 15 23 39 54 a nizsich nez 45 °C. Teplota musi dosdhnout téchto hodnot 24 hodin
190 15 15 24 40 56 pred, po aplikaci a samoziejmé i béhem aplikace. Teplota podkladu
200 15 15 25 4 58 musi byt nejméné 2° C nad rosnym bodem. Promat® FIXO-M nabizi
210 15 15 2% 13 60 dobrou adhezi pfi spotfebé mezi 200 az 250 g/m2.
220 15 15 27 44 61 - PR
Pfiprava nastfiku
230 oA NN N RN PROMASPRAY® F250 je dodavan v nevratnych plastovych 25 kg
240 15 15 28 46 o4 pytlich. PROMASPRAY® F250 se smicha s pitnou vodou a za tryskou.
250 15 15 29 48 65 Pro doporuéeni stroje se obratte na firmu Promat.
260 15 15 30 49 66 Nastrik PROMASPRAY® F250 se doporuduje stfikat do jesté neza-
270 15 15 31 50 68 tvrdlého natéru (doba utvoreni filmu je cca 45 minut pfi 20 °C a 60%
280 15 15 32 51 69 relativni vihkosti vzduchu).
290 15 15 32 52 69 . -
Aplikace nastfiku a povrch
300 15 L e ) 71 Tloustka pozarné ochranného néstfiku PROMASPRAY® F250 zavisi
310 15 1 34 53 n na pozarni odolnosti, ndvrhové teploté a typu profilu, resp. poméru
320 15 15 35 54 72 An/V daného profilu (A,-obvod, V-plocha prifezu), nutno rozlisovat
330 15 15 35 55 73 uzaviené a oteviené profily.
340 15 15 36 56 74 Prakticky dosazitelnd minimalni tloustka je 10 mm.
350 15 15 36 57 75 Povrch nastriku je Sedobily, strukturovany a doporuduje se ponechat
360 15 15 37 57 75 stiikany povrlch,’ o . . o
170 15 16 18 58 76 Doba scbnun nastrllfu lJe cca po 6 hodinach pfi teploté 20 °C, uplné
vytvrzeni po 24 hodinéach.
380 15 16 38 58 77
390 15 16 38 59 77 Spotieba
400 15 17 39 60 78 Teoretické spotieba bez prostfiku je 2,7 kg/m2 pfi 10 mm tloustky.
410 15 17 39 60 78

* Tl nastfiku pro jiné navrhové teploty sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.
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Nastrik na ocel PROMASPRAY® F250 Rv1 o 750
azR 240

Dimenzaéni tabulka tloustky nastfiku pro uzaviené profily Opravy nastiiku

pro navrhovou teplotu 500 °C* Za bé&znych podminek nedochazi k praskani a odstipovani jednotli-
Névrhova Klasifikace poZarni odolnosti vych vrstev nasttiku. V ptipadé, ze byl nastfik poskozen je max. plocha,
teplota500°C R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240 kterd muzZe byt opravena ru¢nim hlazenim 100 x 100 mm.
Opravovand mista je tfeba peclivé vycistit nozem, zednickou Izici

Tloustka pozarné ochranného materialu potfebna k zajisténi teploty

Ap/V (m-1) oceli pod névrhovou teplotou (mm) ato v celé tloustce az na povrch ocelového prvku. Prach a ostatni

50 6 16 16 16 20 35 51 necistoty je tfeba peclivé odstranit.
Povrch profild v otvorech néstriku se opatfi zakladnim natérem

60 16 16 16 16 25 42 60 Promat® FIXO-M (Stétcem). Jakmile zakladni natér zaéne zasychat,

70 17 17 17 19 28 48 68 misto se vyplni nastfikem v pozadované tloustce a povrchové upravi

80 17 17 17 27 32 53 76 jako pfi bézné aplikaci.

90 17 17 17 24 35 59 83

100 17 17 17 27 39 64

110 17 17 17 29 43 70

120 17 17 18 32 46 76

130 17 17 20 34 50 80

140 18 18 21 37 53 84

150 18 18 22 40 56 88

160 18 18 24 42 58 92

170 18 18 26 44 63

180 18 18 28 47 64

190 18 18 29 48 67

200 18 18 30 50 70

210 19 19 32 53 73

220 19 19 33 54 75

230 19 19 34 56 78

240 19 19 35 58 80

250 19 19 37 60 82

260 19 19 38 62 83

270 19 19 39 63 85

280 19 19 40 64 87

290 19 19 40 65 87

300 19 19 42 67 89

310 19 19 43 67 89

320 19 19 44 68 90

330 19 19 44 69 92

340 19 19 45 70 93

350 19 19 45 72 94

360 19 19 47 72 94

370 19 20 48 73 95

380 19 20 48 73 97

390 19 20 48 74 97

400 19 22 49 75 98

410 19 22 49 75 98

* Tl nastfiku pro jiné navrhové teploty sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.
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Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupi a nosniku

Z teoretickych Setfeni je zndmo, Ze potiebnou tloustku obkladu pro
ur¢itou hodnotu poZarni odolnosti Ize zjistit z poméru Ap/V,

tj. z rozméru profilu.

V poméru Ap/V predstavuje ,A," obvod a V" plochu pfiEéného pra-
fezu ocelového profilu.

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran
Volné stojici sloup
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Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 3 stran
Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukei
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Vypocet poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Zasadné plati, ze subtilni profily maji pfi shodném obvodu vysokou
hodnotu A,/V a masivni profily nizkou hodnotu Ap/V. Pfi poZaru
dochazi u subtilnich profild k dosazenf kritické teploty oceli rychleji,
proto je u téchto profild nutna vétsi tloustka obkladu.

Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm

Sitka profilu b =206 cm

Plocha pri¢ného prirezu ocel. sloupu V=131 cm?

A, 2h +2b 2x22,0cm +2x20,6cm 85,2 cm

Ze_ 100 = - x 100 = 65 m-"
\ \ 131 cm? 131 cm?

Na zakladé& stanoveného poméru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 |ze stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozérni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 65 m-1, coz je 90 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 80 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem pfipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosédhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 20 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 215).

Ocelové sloupy, I-profily nésledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b =20,6cm
Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm?2
Ap 2h+b 2x22,0cm + 20,6 cm 64,6 cm
—= X = X = x 100 =49 m-1
\ \ 131 cm? 131 cm2

Na zékladé stanoveného poméru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 49 m-1, coz je 50 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 60 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem piipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosdhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 12 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 245).

Rozméry
b,hatvcm
plocha Vv cm?
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Plsobeni pozéru jednostranné Ctyfstranné Ctyfstranné Ctyfstranné
AV (m-T) @ m 4b x 102 obvod prirezu % 104 nebo @
t t V
(vy$si hodnota je urcujici)
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