Nastfik na ocel PROMASPRAY® P300 R.,1 o 760
azR 240

Technické udaje

@ ocelovy sloup nebo nosnik do A,/V < 340 m-1, Am/V < 495 m-1 na vyzadani
@ zékladni fixatni natér Promat® BONDSEAL
© néstiik PROMASPRAY® P300

Utedni doklad: ETA 11/0043, EFR-17-004159.

Hodnota pozarni odolnosti
R 15 az R 240.

Vyhody na prvni pohled

e nastfik s nizkou objemovou hmotnosti
* minimalni tloustky nastfiku

* zdravotné nezévadny

Vseobecné pokyny
PROMASPRAY® P300 je primyslové vyrdbéné suchd omitkové smés

Dimenzaéni tabulka tloustky nastfiku pro profily 1", ,H" na zakladé smési sadry a vermikulitu pro nasttik do vnitfniho pro-
(oteviené profily) pro navrhovou teplotu 500 °C* stredi.

Navrhova Klasifikace poZarni odolnosti

teplota500°C R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240  DalSioblastipouZiti
Dalsi oblasti pouziti nastfiku PROMASPRAY® P300 najdete v kata-

Tloustka pozamé ochranného materidlu potfebna k zajisténi teploty

4 S . .
AV (m1) R e e o IOg?vych ||stec}? 762’ (betonO\ie stropni konsfrulicel), 7’64 (stlropy
a stfechy z trapézovych plechd) nebo 766 (dfevéné tramové stropy
65 10 10 10 13 20 8BS 46 a sttechy).
70 10 10 10 14 21 35 48
75 10 10 10 15 22 37 51 Podklad
80 10 10 10 17 2% 38 Podklad rT1u5| byt]msty, s%{chy/a bez/ v!dlteln? v!hkovstl (vcetrI(::- konden—o
zace), oleje, volnych okuji z valcovani, volné rzi a vsech dalsich faktord
85 10 i i L 25 -0 zabrariujicich spravné pfilnavosti. Pro pouziti jako penetrace se rozmi-
90 10 10 n 18 26 a chaji 3 dily Promat® BONDSEAL v 1 dile vody. Jeden litr namichané
95 10 10 11 19 27 43 smési vystaci na cca 7-11m2. Skute¢na spotreba penetrace Promat®
100 10 10 12 20 28 a4 zavisi na stavu, povrchu a technologii nanaseni. Aplikuje se pomoci
bezvzduchého stfikani, stétcem nebo véaleckem.
1 i i L & e ) Vlastni nastfikovy systém je nutno aplikovat na povrch osetfeny pene-
120 10 10 14 23 32 49 traci Promat® BONDSEAL. Na vzduchu schne 2 - 6 hodin, ale ¢as se
130 10 10 15 24 33 51 mze lisit dle podminek okolniho prostredi.
140 10 10 16 25 35
150 10 10 - - % Pfiprava nastfiku
PROMASPRAY® P300 se dodéva v pytlich po 20 kg. Toto mnozstvi se
160 10 10 18 27 37 doporucuje smichat s 34 az 38 litry pitné vody. PROMASPRAY® P300
170 10 10 18 28 38 michejte tak dlouho, dokud se nedosédhne optimalni hustoty smési
180 10 10 19 29 39 v michaéce (657 - 737 kg/m3). To obvykle vyzaduje 3 minuty michani
(pfi rychlosti micha¢ky 40 ot./min.). Doporuc¢ené omitaci stroje PFT
190 10 10 20 30 40 . . .
G4, Putzmeister SP11 nebo PS40. Max. délka hadice cca 60 m.
200 10 10 20 31 41
210 10 10 21 31 42 Aplikace nastiiku
220 10 1 21 32 ) Tloustka pozérné ochranného nastfiku PROMASPRAY® P300 (3) zavisi
230 10 1 2 3 3 r?a pozarni odolnosti a typufrofllu, resp. porT.lveru AWV ?Iant’aho pro-
filu (An-obvod, V-plocha prirezu), nutno rozliSovat uzaviené a ote-
240 10 1 22 3 44 viené profily. Nastiik se nanasi v jedné nebo vice vrstvach. Tloustka
250 10 1 22 33 44 prvni vrstvy nastfiku PROMASPRAY® P300 je 9 az 17 mm, dalsi vrstva
260 10 12 23 34 45 s tloustkou mezi 19 a 25 mm, dokud neni dosazeno konecéné tloustky.
270 10 1 23 3 15 Néstfik je nutno nechat mezi vrstvami zatuhnout. Pokud je povrch
naneseného PROMASPRAY® P300 suchy, pfed nanesenim dalsi
280 10 12 23 3 do vrstvy néstfiku je nutno povrch navlhéit vodni mlhou.
290 10 12 24 35 46
300 10 13 23 47 Spotieba
.y . 5 w
310 10 13 21 36 47 Teoretickd spotieba je 3,1 kg/m2 na 10 mm tloustky.
320 10 13 25 36 48
330 10 13 25 37 48
340 10 13 25 37 49

* Tl nastfiku pro jiné navrhové teploty sdéli na vyzadani nase technické oddéleni.
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Nastrik na ocel PROMASPRAY® P300 Rv1 o 760
azR 240

Dimenzaéni tabulka tloustky nastfiku pro uzaviené profily Urychlovaé tuhnuti

pro navrhovou teplotu 500 °C* Na povrchu zatuhne PROMASPRAY® P300 pfiblizné za 3 - 6 hodin
Névrhova Klasifikace poZarni odolnosti v zavislosti na teploté a vlhkosti. Tuhnuti Ize urychlit pomoci Cafco®
teplota500°C R15 R30 R60 R90 R120 R180 R240 Acceleratoru. Cafco® Accelerator je saddrovy urychlovaé tuhnuti,
ktery se pridava do smési stikanych protipozarnich omitek

Tloustka pozarné ochranného materialu potfebna k zajisténi teploty

_’I v . v s .

Ap/V (m-1) oceli pod névrhovou teplotou (mm) PROMASPRAY® P300 v poméru 1:100 (1 %) za Gc¢elem zkracenti
doby tuhnuti.

65 1" 1" 1" 14 21 35 49

70 1 1 1 15 2 3 51 Vysledny povrch

75 11 11 11 16 24 40 55 Vysledkem aplikace PROMASPRAY® P300 nastfikem je vyrazné

80 1 11 11 18 2% 4 strukturovana konecné Uprava.
Je-li pozadovéana hladsi koneénd Uprava nastfiku PROMASPRAY®

85 1" 1 1 20 27 43 . R Y . o
P300, je mozné pfi aplikaci zvysit tlak, &imz se vylepsi vzhled, ale za

90 n M 12 20 28 45 cenu vy$$i hustoty.

95 1" 1" 12 21 30 47

100 mooom 13 2 3 48 Opravy nastfiku ' '

10 11 11 1 2 13 5 ;a’beznych poldnjmek nefloch?zi k prask'anla odftlpovam jednot-
livych vrstev nastiiku. V pfipadé, Ze byl nastfik poskozen anebo

120 1 1 16 26 36 % odstranén, miize byt doplnén aplikovanim stérky, a to bud' postrikem

130 11 11 17 27 37 58 anebo ruénim stérkovanim cerstvé smichané smési do postizenych

140 1 1 18 29 40 oblasti. Maximalni plocha, kterd mize byt opravena ru¢nim hlazenim
. 2 vk o . v s

150 12 12 20 3 " je 0,3' m .lerlpvade,. ze tloustka ,néplasti” je vétsi nez 13 mm, bude
nutné provést nékolik vrstev.

160 12 12 21 31 43

170 12 12 21 33 44

180 12 12 22 34 46

190 12 12 24 36 48

200 12 12 24 37 49

210 12 12 25 38 51

220 12 13 26 39 51

230 12 14 27 39 53

240 12 14 27 41 55

250 13 14 28 41 55

260 13 15 29 43 57

270 13 15 29 43 57

280 13 15 29 44 58

290 13 15 30 44 58

300 13 17 30 44 59

310 13 17 30 45 59

320 13 17 32 45 60

330 13 17 32 47 60

340 13 17 32 47 62

*Tloustku nastiiku pro jiné navrhové teploty sdéli na vyzadani nase technické
oddélent.
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Vypocet poméru A,/V ocelovych sloupi a nosniku

Z teoretickych Setfeni je zndmo, Ze potiebnou tloustku obkladu pro
ur¢itou hodnotu poZarni odolnosti Ize zjistit z poméru Ap/V,

tj. z rozméru profilu.

V poméru Ap/V predstavuje ,A," obvod a V" plochu pfiEéného pra-
fezu ocelového profilu.

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 4 stran
Volné stojici sloup

o)
Ay _2h+2b 4001
% Vv
= bvem
h v em
Vv em?
o)
d b d

Vypocet poméru A,/V pfi namahani ohném ze 3 stran
Nosnik z horni strany kryty masivni konstrukei

7

Ag_2htb 400 [m1]
Vv \%

- b v em
h v ecm
Vv em?

[ 1 T,
d b d

Vypocet poméru A,/V ve zvlastnich pfipadech

Zasadné plati, ze subtilni profily maji pfi shodném obvodu vysokou
hodnotu A,/V a masivni profily nizkou hodnotu Ap/V. Pfi poZaru
dochazi u subtilnich profild k dosazenf kritické teploty oceli rychleji,
proto je u téchto profild nutna vétsi tloustka obkladu.

Ocelové sloupy, I-profily nasledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm

Sitka profilu b =206 cm

Plocha pri¢ného prirezu ocel. sloupu V=131 cm?

A, 2h +2b 2x22,0cm +2x20,6cm 85,2 cm

Ze_ 100 = - x 100 = 65 m-"
\ \ 131 cm? 131 cm?

Na zakladé& stanoveného poméru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 |ze stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozérni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 65 m-1, coz je 90 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 80 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem pfipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosédhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 20 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 215).

Ocelové sloupy, I-profily nésledujicich rozméra:

Vyska profilu h=22,0cm
Sitka profilu b =20,6cm
Plocha pfi¢ného prifezu ocel. sloupu V=131 cm?2
Ap 2h+b 2x22,0cm + 20,6 cm 64,6 cm
—= X = X = x 100 =49 m-1
\ \ 131 cm? 131 cm2

Na zékladé stanoveného poméru Ay/V vybraného ocelového profilu
a pouzitim tabulky 1 Ize stanovit tloustku obkladu pro pozadované
hodnoty pozarni odolnosti. V tabulce hleddme nejblizsi vy$si hodnotu
k &islu 49 m-1, coz je 50 m-1 (PROMATECT®-H) nebo 60 m-1
(PROMATECT®-200). Hodnoty platné pro kritickou teplotu 500 °C.

V nasem piipadé pozarni odolnost R 90 Ize dosdhnout pomoci
obkladu PROMATECT®-H, d = 12 mm nebo pomoci obkladu
PROMATECT®-200, d = 18 mm (kat. list 245).

Rozméry
b,hatvcm
plocha Vv cm?

S %=

U

o -

{

obvod prirezu v m

4z %

%b*

Plsobeni pozéru jednostranné Ctyfstranné Ctyfstranné Ctyfstranné
AV (m-T) @ m 4b x 102 obvod prirezu % 104 nebo @
t t V
(vy$si hodnota je urcujici)
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