Technické udaje

PROMAPAINT® SC4
- natér na ocel
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Zakladni natér a vrchni kryci natér

informace v naSem technickém oddeéleni
PROMAPAINT® SC4 zpéniujici natér

Typ vyrobku

Barva

Konzistence

Objemova hmotnost
Obsah pevnych latek
Teplota pii zpracovani
Spotieba (zpénujici natér)
Viskozita

Rozmezi tl. pozarné ochran-
ného materialu

Rozmezi soucinitell prifezu
ocel. prvkii

Rozmezi navrhovych teplot
Redidlo
Oblast pouziti

Zptisob nanaseni

Maximalni tloustka v jednom

natéru

Min. navrhovana tloustka
Zpuisob dodani
Uskladnéni

Doba skladovani

Ztraty pfi stfikani

intumescentni barva na vodnf bazi

bilg

tekutd

1,3+ 0,05 g/cm3

68 =2 %

+5°Caz +40 °C

2 kg/m2 zajistime 1.000 pm v suchém stavu
44.000 - 66.000 cPs

0,186 mm — 2,498 mm

46 m-1 < Ay/V < 345 m-1

350 °C az 750 °C

voda - Ize fedit pfidanim max. 5 % vody
aktivni zpériujici natér event. zakladni a vrchni
natér

nastrikem, Stétcem Ci vdleckem

750 p v suchém stavu

viz k.l. 445.52
plastovy kbelik 25 kg
skladovat v suchu, chranit pfed mrazem

cca 18 mésictl

Ztraty pfi stiikani zaviseji na pouzitych pfistrojich, zpdsobu zpraco-

véni, teploté pfi zpracovavani a pri¢nych fezech chranénych ocelo-

vych profili. Je tfeba poditat se ztrdtami materiélu.

Potfebné méfici pristroje

Pristroj/méfici hieben k méreni tloustky mokré vrstvy 25 - 2000 p,

elektronicky/magneticky méfici pfistroj k méfeni tloustky suché vrstvy

do 3000 p, popf. méfici pfistroj k méfeni zbytkové vihkosti v pravé

nanesené vrstvé.
Aktualizace k 28. 4.2024

Popis vyrobku

Né&tér na ocel PROMAPAINT® SC4 je pozarné ochranna natérova
hmota pro ocelové konstrukce. Zpénujici natér na ocel PROMA-
PAINT® SC4 je jednoslozkova intumescentni barva ve formé vodni
emulze na bézi akrylatovych kopolymert - bez zdpachu a vlivu na
vnéjsi prostiedi. Natér vytvarejici izolaéni vrstvu je bez rozpoustédel.
Plsobenim zaru vytvari tepelné izolaéni ochrannou vrstvu.

Oblasti pouziti

Pro ocelové nosniky a sloupy otevienych i uzavienych profild s A,/V
od 46 + 345 m-1. Hodnota pozarni odolnosti R15 + R120. Natér na
ocel je uréen pro vnitini pouZiti a prostiedi s ¢aste¢nou expozici. Cas-
te¢nd expozice zahrnuje teploty pod nulou a omezené vystaveni UV
(které vSak neni hodnoceno), ale nezahrnuje zadné vystaveni desti.
Nepouzivat na stavebni dilce, které jsou trvale vystavené agresivnim
plyndm.

Konstrukce Promat 445.52.

Predpoklady pro zpracovani

PYi zpracovani natéru PROMAPAINT® SC4 musi byt teplota oceli 3 °C
nad rosnym bodem. Teplota v mistnosti a okoli by celkové neméla
klesnout pod 5 °C a stoupnout nad 40 °C, pfi praci se stfikacim
zafizenim nesmi byt teplota pod 12 °C, pop¥. dle informaci vyrobce
stfikaciho zafizeni. Pfi 20 °C a relativni viIhkosti 50 % je doba povr-
chového zaschnuti cca 8 hodin pfi 1000 um tloustky mokré vrstvy. PFi
stejné relativni vihkosti i teploté je Gplné vyschnuti cca do 7 - 8 dnd.
Né&tér na ocel PROMAPAINT® SC4 m(ize byt nanasen v jednom nebo
ve vice pracovnich procesech. Uvedené Casy schnuti je nutné dodr-
Zovat pred nanesenim dalsi vrstvy. Doba schnuti je zavisl& na okolni
teploté a relativni vihkosti vzduchu v mistnosti. PFi nizsich teplotach,
popf. vyssi vihkosti vzduchu, se mohou doby schnuti znaéné prodlou-
Zit (dvou- az ¢tyfnasobné hodnoty). Dalsi vrstva by méla byt nanesena
az tehdy, neptesahuiji-li vihké zbytky predchazejici vrstvy 12 %. Mist-
nosti, ve kterych se provadi prace, musi byt co mozné nejsussi a stéle
dobre vétrané. Prace neni mozno provadét pfi relativni vihkosti vzdu-
chu nad 75 %.

Predpoklady pro podklad

Podklad musi byt bez rzi, necistot, mastnoty a staré barvy. Zpénu-
jici natér PROMAPAINT® SC4 je kompatibilni s nejpouzivanéjsimi
antikoroznimi zékladnimi natéry: epoxydové/epoxypolyamidové

s fosfaty zinku/alkydové. Na novych povrsich s pfitomnosti kalaminu
je nezbytné otryskani piskem na stupen istoty Sa 2 % dle CSN ISO
8501-2 (tj. velmi dokonalé ocisténi = nepfitomnost nedistot, olejl

a mastnot, volnych okuji, rzi, natérd a ciziho materialu).

Zpracovani natéru vytvarejiciho izolaéni vrstvu

Néatér vytvarejici izolaéni vrstvu PROMAPAINT® SC4 je bez rozpou-
stédel (na vodni bazi). Aktivni vrstva je roztiratelna. Pozadovana
objemova hmotnost mize byt s 5 % obsahem vody. Zasadné Ize
hmotu zamichat mechanickou michackou. Pfi ruénich natérech dopo-
rucujeme pouzit vélecek s kratkym zastfizenim, pfi plosném natiran{

s dlouhymi mékkymi $té&tinami. P¥i praci s nastfikovymi agregéty je
nutné provadét vlastni zkousky a prezkouset zda byly dosazeny poza-
dované tloustky suché vrstvy. Lze pouzit nastrikové agregaty a postfi-
kovace pro metodu zahusténé vrstvy a vykonové vhodné kompre-
sory. Natér se provadi kiizovym postupem. Informace o vhodnych
pfistrojich poda nase technické oddéleni.

Zpracovani natéru zakladni natérové a vrchni kryci barvy
Lze pouzit bézné pfistroje s lakyrnickou tryskou. Dokonéovaci natér
smi byt nanesen teprve po kontrole tloustky suché vrstvy natéru
vytvérejiciho izolaéni vrstvu. Je nutno dbéat dostateénych ¢asd pro
schnuti.
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